
Trogkettenförderer

T

Transport  von  Schüttgütern. 
 

Trogkettenförderer  für  den



C

B

A

D

NW

h

D

NW

A C

B

h

NW
mm

250/1
350/1
400/1
500/1
630/1

630/2
800/2

1000/2
1200/2
1400/2

A
mm

505
505
505
505
505

702
702
702
702
702

B
mm

390
490
540
640
770

770
940
1140
1340
1540

C
mm

458
458
458
458
458

645
645
645
645
645

D
mm

282
382
432
532
662

662
832

1032
1232
1432

h
mm

50
50
50
50
50

60
60
60
60
60

Die Förderleistung ist abhängig vom Schüttgut
und dessen Abrasivität.
Je höher die Abrasivität desto geringer wird
die Fördergeschwindigkeit gewählt.
Die Förderleistung reduziert sich der
Fördergeschwindigkeit entsprechend.
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Theoretische Förderleistung m³/h
bei Fördergeschwindigkeit: m/s

Fördertrog in leichter
Ausführung ohne zusätzlichen
Verschleißleisten seitlich
und Bodenauskleidung.
Diese Ausführung wird
für nicht schleißendes
Fördergut und kleinere
Fördermengen eingesetzt.

Fördertrog in schwerer
Ausführung mit zusätzlichen
Verschleißleisten seitlich
und Bodenauskleidung.
Diese Ausführung wird
für stark schleißendes
Fördergut und große
Fördermengen eingesetzt.T



Der Antrieb für den Trogkettenförderer wird individuell nach Förderleistung, Fördergut,
Schüttgewicht und Geometrie ausgelegt. Bei kleineren Anlagen werden Direktantriebe wie 
Schneckengetriebe,- Flachgetriebe- oder Kegelradgetriebemotoren eingesetzt.
Größere Förderanlagen mit einer Antriebsleistung ab ca. 7,5 kW werden mit 
Stirnradgetriebe und Kettenvorgelege verbaut.

Stirnradgetriebemotor
und Kettenvorgelege

Spannstation/Umlenkstation mit 
einfacher oder doppelter Spiralfeder,
alternativ mit Tellerfeder-Paketen

Schneckengetriebemotor
und Drehmomentstütze

T



Einstrang Gabellaschenkette
mit angeschweißten
Mitnehmern

Zweistrang Gabellaschenkette
mit angeschraubten
Mitnehmern

Einstrang Buchslaschenkette
mit anbgewinkelten
Mitnehmern

Zweistrang Buchslaschenkette
mit angeschraubten
Mitnehmern

Lieferbare Kettenausführungen

T



Spannstation/Umlenkstation

Trogkettenförderer im Versand

Mögliche Förderwege

Horizontal

Abgewinkelt

S - förmig

Ansteigend

T



Anfrage für Trogkettenförderer
INQUIRY FORM FOR chain conveyor

customer
Kunde 

Ø n1

Einlauf rechteckig
rectangular inlet

Einlauf rund
circular inlet

Produktinformation 
product data

Schüttgut
bulk

Schüttdichte
bulk density

Körnung
granulometry

Temperatur max.
Temperature max.

Bemerkungen
remarks

Fördermenge
Conveying rate

a 1

b 1

c 1

d 1

gxe 1

hxf 1

Ø n2

Auslauf rechteckig
rectangular outlet

Auslauf rund
circular outlet

a 2

b 2

c 2

d 2

gxe 2

hxf 2

Förderlänge “L”
conveying distance “L”

max. Baulänge “B”
overall lingth  “B”

Trogkettenförderer
chain conveyor
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